
釧路農業改良普及センター 平成２８年３月作成 

 

ほ
っ
つ 

 
普
及
セ
ン
タ
ー
の
職
員
で
釧
路
管
内

の
ミ
ル
カ
ー
点
検
の
結
果
と
体
細
胞
と

の
関
係
に
つ
い
て
調
査
し
ま
し
た
。 

 

調
査
は
管
内
の
農
協
の
ミ
ル
カ
ー
点

検
の
デ
ー
タ2

2
1

件
を
基
に
体
細
胞
数

と
の
関
係
を
検
証
し
ま
し
た
。 

 

１ 

シ
ス
テ
ム
に
ど
れ
だ
け
不
備
が
あ

る
の
か
。 

 

点
検
結
果
か
ら
基
準
値
か
ら
外
れ
て

い
る
項
目
で
は

E
R
(
ｴ
ﾌ
ｪ
ｸ
ﾃ
ｨ
ﾌ
ﾞ
ﾘ
ｻ
ﾞ
ｰ

ﾌ
ﾞ

）
／
必
要

E
R

と
配
管
の
エ
ア
漏
れ

が
全
体
の
約
半
数

で
見
ら
れ
た
。(

表

１) ※E
R

/

必
要

E
R

と
は
、
突
然
の
空

気
流
入
に
対
処
出

来
る
余
裕
の
排
気

量
の
こ
と
。 

※
エ
ア
漏
れ
、
搾

乳
ユ
ニ
ッ
ト
、
パ

ル
セ
ー
タ
ー
を
外

し
た
状
態
で
の
配

管
か
ら
の
エ
ア
漏

れ
で
ポ
ン
プ
能
力

の
１
０
％
以
下
が
基
準 

 

２ 

点
検
不
備
項
目
と
の
体
細
胞
数
と

の
関
係 

表
１
で
示
し
た
、
点
検
基
準
の
不
備

の
数
が
多
く
な
る
と
、
乳
質
に
も
大
き

く
関
係
す
る
と
思
い
、
関
係
を
グ
ラ
フ

化
し
ま
し
た
。
し
か
し
、
不
備
項
目
が

多
く
な
る
に
従
い
体
細
胞
数
が
上
昇
す

る
傾
向
は
見
え
ま
せ
ん
で
し
た(

図

１)

。 

 

 

乳
検
の
年
間
平
均
体
細
胞
数
２
０
万

/m
l

以
上
の
件
数
を
抜
粋
し
て
点
検
の

不
具
合
を
比
較
し
た
と
こ
ろ
、
エ
ア
漏

れ
が
５
割
、E

R

が
足
り
な
い
の
が
３

割
で
し
た(

表
２)

。 

 

表
１
の
全
体
の
傾
向
に
比
較
し
て
、

体
細
胞
数
が
２
０
万/

m
l

を
超
え
た
デ

ー

タ

で

比

較

す
る
と
、
エ
ア

漏

れ

の
割

合

が
多
か
っ
た
。

し

か

し
エ

ア

漏

れ

と
体

細

胞

数

の
間

に

は

相

関

は

見

ら

れ

ま
せ

ん

で
し
た
。 

 

３ 

ミ
ル
カ
ー

シ
ス
テ
ム
と
は 

 

ミ

ル

カ

ー

は
、
酪
農
経
営
に
と
っ
て
最
終
産
物
で
あ

る
牛
乳
の
収
穫
機
械
で
す
。 

 

ミ
ル
カ
ー
が
正
常
に
作
動
す
る
こ
と

で
、
乳
頭
及
び
乳
頭
口
が
生
理
学
的
に
正

常
に
保
た
れ
、
そ
れ
は
乳
房
炎
防
除
の
成

功
と
同
義
で
あ
る
と
言
え
ま
す
。 

 

乳
房
炎
の
原
因
の
う
ち
牛
由
来
は

５
％
で
、
ミ
ル
カ
ー
が
要
因
と
さ
れ
る
の

は
２
５
％
で
す
。
ミ
ル
カ
ー
も
管
理
す
る

の
は
人
で
す
か
ら
９
５
％
が
人
の
管
理

に
よ
る
物
と
言
わ
れ
て
い
ま
す(

図
２)

。 

で
す
か
ら
乳
質
向
上
の
タ
ー
ゲ
ッ
ト

は
、
や
は
り｢
人｣

と
言
え
ま
す
。
搾
乳
手

順
、
ミ
ル
カ
ー
の
使
い
方
、
牛
を
取
り
巻

く
環
境
の
整
備
な
ど
、
上
手
く
さ
れ
て
い

る
方
が
、
良
質
乳
を
出
荷
さ
れ
て
い
る
と

思
わ
れ
ま
す
。 

 

４ 

ま
と
め 

今
ま
で
乳
質
改
善
は
Ｈ
９
年
か
ら

生
菌
数
削
減
、
Ｈ
１
５
年
か
ら
体
細
胞

数
削
減
の
取
り
組
み
に
よ
り
乳
質
の

改
善
が
進
み
、
ミ
ル
カ
ー
点
検
も
定
期

的
に
行
わ
れ
、
改
善
が
進
ん
だ
も
の
と

思
わ
れ
ま
す
。 

し
か
し
、
こ
れ
も
継
続
が
重
要
で
、

年
間
７
３
０
回
稼
働
す
る
ミ
ル
カ
ー

は
酪
農
機
械
の
中
で
一
番
は
た
ら
く

機
械
で
す
。 

日
々
の
点
検
と
定
期
点
検
で
ベ
ス

ト
な
状
態
で
搾
乳
を
し
ま
し
ょ
う
。 

ミ
ル
カ
ー
点
検
結
果
か
ら 

 

×件数 19 23 100 31 52 104 71 158

×％ 8.6% 10.4% 45.2% 14.0% 23.5% 47.1% 32.1% 71.5%

真空ポンプ

能力比
90%～

ユニット

開放時
2kPa以内

ER/必要ER
100%～

調圧効率
90%～

真空度差
1.4～2.0kPa

エア漏れ
10%以内

ﾊﾟﾙｾｰﾀｰ

稼働
消費量

搾乳

ユニット
消費量

表１ ミルカーにどれだけ不備があるのか 

表２ 乳検体細胞２０万以上の不備項目の傾向 

図２ 乳房炎の原因の割合 


